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WYMIANA ROZDZIELNIC GLOWNYCH NN, MONTAZ SZAFY SZR,
WYMIANA TRANSFORMATOROW, WYMIANA AGREGATU
PRADOTWORCZEGO

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru dla zadania pn.: ,Przebudowa rozdzielnic gtéwnych nN oraz
wymiana i dob6r spalinowego agregatu pradotwérczego z automatykg SZR”. w budynku
ruchu elektrycznego Przeworsk ul. Szpitalna 16

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy,
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) dotyczg zasad wykonywania
i odbioru robét zwigzanych z:

v demontazem istniejacych rozdzielni nr 1 inr 2
v' demontazem  mostéw  szynowych nN  pomiedzy transformatorami,
a rozdzielnicami nN
v'odfaczeniem istniejgcych kabli odptywowych
v' przeprowadzeniem i doktadng inwentaryzacjg istniejgcych kabli wychodzacych
z rozdzielni nN
v montazem nowych, wyposazonych rozdzielni zgodnie z projektem wykonawczym
v podtgczeniem istniejacych kabli odbiorczych (odptywowych) do nowych rozdzielni
nN
v" montazem szafy SZR (samoczynnego zatgczania rezerwy) z wyposazeniem
wymiang transformatoréw nr 1 i 2
wykonaniem potaczenia kablowego pomiedzy rozdzielnicami nN, a szafg SZR
i transformatorami
wymiang agregatu prgdotwdrczego
wymiang kabli do agregatu
wykonaniem préb i badan pomontazowych
wykonaniem dokumentacji powykonawcze;j
montazem, rozruchem i przekazaniem do eksploatacji agregatu prgdotwérczego
oraz przeszkoleniem personelu w zakresie prawidtowej obstugi potwierdzonym
imiennym zaswiadczeniem.
v wykonaniem dokumentacji wspétpracy agregatu prgdotwdérczego z siecig PGE
UWAGA:
Wymiany rozdzielnicy gtéwnej, dostawy, posadowienia, zainstalowania
i uruchomienia agregatu pradotwoérczego, wymiany transformatoréw wraz z ich
potaczeniem z istniejgca infrastrukturg nalezy wykonaé¢ w taki sposob, aby byla
zapewhniona cigglos¢ pracy Szpitala. Przed realizacja zadania Wykonawca
przediozy Inwestorowi szczegoétowy harmonogram prac ze szczeg6lnym
wyszczegolnieniem rozruchu i robét zwigzanych przetagczaniem zasilnia.
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Zaleca sie aby Wykonawca przed zlozeniem oferty zapoznat si¢ z zakresem robét
bezposrednio na miejscu.

Wszelkie koszty z tym zwigzane tj.: utrzymaniem ciggtosci zasilania Szpitala,
rozruchem, przetagczeniem urzadzen na nowy uktad ponosi Wykonawca.

1.4. Okreslenia podstawowe ST

Rozdzielnica nN — zespdt urzgdzen elektroenergetycznych stuzgcych do rozdziatu
energii elektrycznej, taczenia i zabezpieczania obwoddéw zasilajgcych i odbiorczych,
ztlozony z aparatury rozdzielczej, elektrycznych elementdéw izolacyjnych, konstrukciji
i oston wg norm.

Transformator — jest urzadzeniem umozliwiajgcym zmiane napiecia przemiennego
Z Wyzszego na nizsze lub odwrotnie.

Agregat pradotwérczy (generator pradotwdérczy) - urzgdzenie
elektroenergetyczne stanowigce samodzielne zrodto pradu sktadajgce sie
z pradnicy synchronicznej (z magnesami statymi lub elektromagnesami), silnika
spalinowego. Jest to zespdt urzgdzeh do wytwarzania energii elektrycznej dla
roznych potrzeb i jest wykorzystywany w terenie , gdzie nie ma zadnych zrodet
zasilania badz, gdy jest awaria lub przecigzenie zaktadowej sieci rozdzielczej.
Kabel — przewdd wielozytowy izolowany, przystosowany do przewodzenia prgdu
elektrycznego, mogacy pracowac pod ziemig wg norm PN-76/E-90301

Klasa ochronnosci — umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne
urzgdzenia, ze wzgledu na jego cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

Deklaracja zgodnosci — oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela stwierdzajgce, na jego wytaczng odpowiedzialnos¢, ze wyréb budowlany
jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczng, a w przypadku braku takiej -

z Polskg Norma wyrobu, niemajgcg statusu normy wycofanej lub aprobatg techniczna.
SZR (samoczynne zalgczanie rezerwy) - zadaniem automatyki samoczynnego
zatgczenia rezerwy (SZR) jest przetgczenie zasilania podstawowego na rezerwowe
w przypadku zaniku lub nadmiernego obnizenia sie napiecia w torze zasilania
podstawowego, przy jednoczesnej, petnej sprawnosci urzadzen zasilania rezerwowego.

2. MATERIALY

Wszelkie nazwy wtasne produktéw i materiatdbw opisane w projekcie i specyfikacji stuzg
ustaleniu pozadanego standardu wykonania i okreslenia wtasciwosci i wymogow
technicznych, zatozonych w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan.
Dopuszcza sie zamieszczenie rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych
producentéw pod warunkiem:

* spetniania tych samych wtasciwosci technicznych,

* przedstawienia zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty,
dopuszczenia do stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta).

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania
i sktadowania

Do wykonania i montazu instalacji, urzadzen elektrycznych i odbiornikédw energii

elektrycznej w obiektach budowlanych nalezy stosowac¢ przewody, kable, osprzet oraz

aparature i urzadzenia elekiryczne posiadajgce dopuszczenie do stosowania

w budownictwie.



Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktérych producent lub

jego upowazniony przedstawiciel:

» dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego
systemu oceny zgodnosci,

» wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane
specyfikacje techniczne, normy opracowane przez Miedzynarodowg Komisje
Elektrotechniczna (IEC) i wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe
opracowane z uwzglednieniem przepiséw bezpieczenstwa Miedzynarodowej Komisji
ds. Przepisow Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE), aprobaty
techniczne,

» oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami,

» wydat deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu
umieszczonego w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobdéw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,

Zastosowanie innych wyrobow, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich
w zatwierdzonym projekcie, dotyczgcym montazu urzadzen elekiroenergetycznych
w obiekcie budowlanym.

2.2. Urzadzenia do zamontowania

2.2.1. Rozdzielnie nN
Zastosowac nowe rozdzielnie nN zgodne z dokumentacja techniczno-wykonawczg.
Skfad zestawu elementow wewnetrznych rozdzielni nN okresla projekt, jednoczesnie
wykonujacy prefabrykacje powinien sprawdzi¢ czy wszystkie zaprojektowane elementy
wyposazenia wewnetrznego posiadajg nadany przez wytworce certyfikat zgodnosci lub
aprobate techniczng, badz deklaracje zgodnosci. Nalezy przestrzega¢ stosowania tylko
takich zamiennikéw elementéw wewnetrznych rozdzielnicy, ktére wymieniane sg jako
marka referencyjna.
Obudowa rozdzielnicy szkieletowa wykonana z profili stalowych tgczonych za pomoca
naroznikOw poprzez spawanie
Parametry techniczne:
Prad znamionowy 2500A
Czestotliwo$¢ znamionowa 50 Hz
Znamionowe napiecie pracy 400/230 V
Znamionowe napiecie izolacji 690 V
Prad znamionowy krétkotrwaty/szczytowy wytrzymywany szyn gtéwnych
40 kA/84 kA
Napiecie znamionowe udarowe wytrzymywane 8 kV
Klasa ochronnosci izolacji I/1l
» Stopien ochrony obudowy zestawu IK 10

VVVY YV

Vv VvV

2.2.2. Szafa SZR

W pomieszczeniu rozdzielni nN zamontowa¢ szafe SZR zgodnie z opisem i rys. jak
w projekcie technicznym-wykonawczym. Uktad SZR sktada sie z dwdch niezaleznych
przetagcznikow siec¢—sie¢ i siec-agregat na 1250A. Przetgczniki bedg wyposazone
w napedy silnikowe i pokretta mechaniczne do wykonywania przetgczen w sposéb
manualny. Jest to uktad przetgczajgcy zrodio podstawowe i rezerwowe, oparty
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na roztgcznikach izolacyjnych, zblokowanych mechanicznie na wspélnym mechanizmie,
zapewniajgcym ich przeciwsobng prace w konfiguracji przetgcznika 1-0-1l. Przetgcznik
sie¢ -sie¢ sterowany bedzie automatycznie poprzez sterownik ATL 600. Drugi
przetagcznik sie¢ —agregat bedzie sterowany poprzez sterownik RGK 800 , ktérego
zadaniem jest automatyczny rozruch agregatu i przetgczanie obcigzenia do zrodta
pomocniczego w przypadku zaniku sieci gtéwnej.

2.2.3. Przyciski sterujagce wytaczeniem GWP, p.poz.

W zwigzku wymiang rozdzielni gtéwnych nN oraz montazem nowego ukfadu SZR,
na budynku ruchu elektrycznego i w pomieszczeniu rozdzielni nN nalezy zamontowac
przyciski sterujgce wytgczeniem p.poz. Rozmieszczenie przyciskéw przedstawiono na
rys. nr 6. Zasilanie do przyciskow sterujgcych nalezy wykonac¢ przewodami HDGS 4x1,5
mm2. Przyciski sterujgce p.poz. potgczone bedg ze sterownikami ATL 600 i RGK 800 ,
ktére sterujg przetacznikami zasilania w uktadzie SZR. Wigczenie (uruchomienie)
przyciskbw spowoduje odtgczenie zasilania catej rozdzielni nN oraz agregatu
pradotwérczego. Aby przywroci¢ ponownie zasilanie nalezy zresetowaé komunikat
o alarmie w sterownikach i zatagczy¢ rozdzielnie nN pod napiecie.

2.2.4. Transformatory
Istniejace dwa transformatory 15/0,4 kV o mocy 400 kVA, zasilajgce rozdzielnie gtéwne
nN nalezy wymieni¢ na nowe o nastepujgcych parametrach:

TYP -630/17,5/15,75 B2 O PA Nr fabr. / Rok prod.  /

Moc / 630 kVA Grupa potaczen / Dyn5 /-50Hz

GN /15750+5% V Prad GN/ 23,1 A Chiodzenie / ON-AN

DN /420 \ Prad DN /866 A Masa catkowita/ 1853 kg

Straty jalowe / 1300 W Praca/C M%sa oleju /373 kg/ przy
20°C

Straty zwarcia 6500 W Temp. Otoczenia / 40°C LI/AC DN 10 kV

Napiecie zwarcia/ 4,34 % Faz / 3 LI/ACGN  95/38 kV

2.2.5. Agregat pradotworczy

Agregat nie spetnia wymogdw Rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z czerwca 2012r.

Ze wzgledu na stan techniczny istniejacy agregat pradotwérczy nalezy wymieni¢ na
nowy o nastepujgcych parametrach:

Parametry agregatu

Ciagta (P.R.P) Maksymalna (L.T.P.)
Moc elektryczna kVA 600 660
Moc (przy cos9=0,8) kW 480 528
Prad wyjsciowy A 867 954
Czestotliwos¢ Hz 50
Napiecie Vv 400/230
Rodzaj paliwa (wg EN 590) olej napedowy (ON)
Klasa wykonania (wg 1ISO 8528) G3
System paliwowy
Zuzycie paliwa przy:
- mocy ciagtej I/h 115
- 80% obcigzeniu I/h 85
- 50% obcigzeniu I/h 57




1. Gtobwne komponenty agregatu (silnik, pradnica i sterownik), produkcji europejskie;.
2. Podgrzewany, kompozytowy zbiornik paliwa, umiejscowiony w wannie retencyjnej
agregatu o pojemnosci min. 850 .
3. Optyczny wskaznik poziomu paliwa.
4. System sterowania przepustnicami wieloptaszczyznowymi (czerpnia, wyrzutnia)
5. Rama spawana (nieskrecana), ocynkowana ogniowo.
6. Uktad podgrzewania powietrza dolotowego.
7. Zewnetrzny system podgrzewania bloku silnika, wyposazony w pompe obiegowa
i grzatke z termostatem.
8. Buforowa tadowarka akumulatoréw rozruchowych.
9. Automatyka kontrolujgca i utrzymujgca odpowiedni stan natadowania akumulatorow.
10.Tryb pracy agregatu — manualny/automatyczny.
11.Sterowanie pracg agregatu — elektroniczne za pomocg panelu sterowniczego
z wyswietlaczem.
12.Uktad odprowadzenia spalin wykonany z rur aluminizowanych z przelotowym
ttumikiem, potaczony z silnikiem poprzez kompensator.
13.Parametry agregatu do wyswietlania w panelu okreslajgce:
- stan pracy zespotu (uruchomiony, nieuruchomiony, awaria);
- wartos¢ praddw i napie¢ poszczegoinych faz;
- licznik wyprodukowanej energii elektrycznej;
- wartos¢ czestotliwosci;
- warto$¢ generowanej mocy czynnej, biernej i pozornej oraz wspétczynnik mocy;
- predkos¢ obrotows silnika;
- ilos$¢ paliwa w zbiorniku;
- stan natadowania akumulatoréw rozruchowych;
- temperature silnika;
- poziom cieczy chtodzacej;
- wartos¢ cisnienia oleju;
- licznik czasu pracy agregatu
- pomiar chwilowego zuzycia paliwa (I/h)
- mozliwos¢ komunikacji sterownika agregatu z serwerem
14. Wyswietlanie komunikatow informacyjnych w przypadku:
- przekroczenia dopuszczalnej predkosci obrotowej silnika;
- przekroczenia dopuszczalnej temperatury silnika;
- zbyt niskiego/wysokiego stanu cisnienia oleju;
- matej ilosci paliwa w zbiorniku;
- niskiego napiecia akumulatoréw rozruchowych;
- nieudanej préby rozruchu;
- przekroczenie dopuszczalnej temperatury pracy tozyska pradnicy.

Dane techniczne pradnicy

Rodzaj synchroniczna, bezszczotkowa
llos¢ biegunéw 4

llos¢ faz 3+N+PE

|zolacja uzwojen wirnika i stojana H
Stopien ochrony pradnicy IP23 /IP 21
Regulacja napiecia elektroniczna
Zawartos¢ harmonicznych <2%



Podstawowe parametry agregatu:

Max dtugos¢ — 3800 mm

Max szerokos¢ — 1300 mm

Max wysoko$¢ — 1900 mm

Max. masa agregatu suchego — 4540 kg

2.2.5.1. Uktad sterowania i kontroli

STEROWNIK — ( dla rozruchu automatycznego agregatu)

Panel rozruchu automatycznego zamontowany w szafie SZR wspotpracujgc z uktadem
SZR. realizuje zadania w zakresie automatycznego wtgczania i wytgczania oraz kontroli
standw pracy agregatu i sieci energetycznej. Sterownik nadzoruje parametry urzadzenia,
generuje sygnaty alarmowe oraz wytgcza agregat podczas przekroczenia parametréw
krytycznych. ( wyswietlacz LCD, diody LED, sygnaty dzwiekowe)

Panel sterowania posiada mozliwo$¢ zdalnego monitoringu poprzez sie¢ LAN na PC
z funkcjg zalgczania | wytlgczania ze stanowiska komputerowego. — QOpcja
telemonitoringu pozostaje w gestii Inwestora na etapie wykonywania inwestycji
i wyboru dostawcy agregatu prgdotworczego.

2.3. Specyfikacja materiatowa
Zgodnie z rysunkami i zestawieniem materiatdw w projekcie wykonawczym

2.4. Elementy wyposazenia montowane na miejscu

2.4.1. Potaczenia kablowe
Zastosowane beda nastepujgce kable:
v’ polaczenie nowych rozdzielni nN z szafg SZR wykona¢ kablami YKXS
4x(2x1x240mm?2) uktadanymi w istniejgcych kanatach kablowych
v’ polaczenie transformatorow z szafg SZR wykona¢ kablami YKXS
4x(2x1x240mm?2) prowadzonymi po proj. drabinach kablowych

v potgczenie agregatu z szafg SZR wykonaé kablami YKXS 4x(2x1x240mmg2)
ukfadanymi w istniejgcych kanatach kablowych
Kable uzywane do potaczen powinny spetnia¢ wymagania PN/E.

2.4.2. Drabinki kablowe

Do utozenia kabli zasilanych od transformatoréw do szafy SZR w pomieszczeniach
transformatorow nalezy zamocowa¢ drabiny kablowe wg. dokumentacji graficznej
w projekcie wykonawczym. Zastosowac drabiny kablowe DKP300/H50/3

2.4.3. Systemy mocujace przewody, kable

Uchwyty do mocowania kabli i przewodéw — klinowane w otworze z elementem
trzymajgcym statym lub zaciskowym wbijane i mocowane do innych elementéw np. paski
zaciskowe lub uchwyty kablowe przykrecane; stosowane gtéwnie z tworzyw sztucznych
(niektére elementy mogg by¢ wykonane takze z metali). przystosowane do mocowania
osprzetu za pomocg ,pazurkéw” i / lub wkretdéw. Koncowki kablowe, zaciski i konektory
wykonane z materiatdw dobrze przewodzgcych prad elektryczny jak aluminium, miedz,
mosigdz, montowane poprzez zaciskanie, skrecanie lub lutowanie; ich zastosowanie
utatwia podtgczanie i umozliwia wielokrotne odfgczanie i przytaczanie przewoddéw do
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instalacji bez koniecznosci kazdorazowego przygotowania koncéw przewodu oraz
umozliwia systemowe izolowanie za pomocg oston izolacyjnych.

2.4.4. Uziemienie robocze i ochronne

Dla potrzeb wykonania uziemien wskazanych w dokumentacji wykorzystac istniejgca,
dostepng instalacje uziemiajaca. W przypadku gdy bedzie ona niewystarczajgca
(niewfasciwa lokalizacja, zbyt duza wartos¢ Ru, itp.) system uziemiajgcy nalezy
rozbudowac, zapewniajgc osiggniecie wymaganych parametrow.

W pomieszczeniu rozdzielni nN wykonane jest uziemienie ochronne z tasmy stalowej
FeZn 30x4 utozone na Scianie rozdzielni i podtgczone do instalacji uziemiajgcej poprzez
skrecanie. Do uziemienia nalezy podtgczy¢ wszystkie, dostepne, metalowe elementy
oraz proj. szafe SZR. Uziemieniu nie podlegajg obudowy w drugiej klasie ochronnosci.

2.5. Odbiér materiatéw na budowie
Wyroby do robét montazowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujace warunki:

v

v
v

v

sg zgodne z ich wyszczegOlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej ST,

sg wiasciwie oznakowane i opakowane,

spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu

i powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do
fabrycznie przygotowanych prefabrykatéw rowniez karty katalogowe wyrobdéw
lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow

Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t montazowych — wyrobdéw i materiatow
nieznanego pochodzenia

2.6. Skiadowanie materiatow
Skiadowanie materiatébw powinno odbywa¢ sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu,
uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wtasnosci technicznych zgodnie z zaleceniami producentéw.

2.7. Informacja o terenie budowy
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Wykonawca robot bedzie mégt korzystaé ze zrddet poboru energii elektrycznej
i wody znajdujgcych sie w przedmiotowym budynku

Godziny pracy Wykonawca uzgodni z Inwestorem.

Przed przystgpieniem do robo6t pracownicy powinni by¢ poinstruowani
0 bezpiecznym sposobie ich wykonania.

Inwestor udostepni Wykonawcy miejsca sktadania materiatow do wbudowania,
na wydzielonym placu na terenie Inwestora

Transport materiatbw (wyw6z odpaddéw budowlanych), moze sie odbywaé
w godzinach uzgodnionych z Inwestorem.

W czasie transportu materiatdw nalezy zabezpieczy¢ wydzielony na ten czas
teren w spos6b zapewniajgcy bezpieczenstwo przechodniom.

Prowadzenie rob6t bedzie odbywato sie wg $ciste okreslonego harmonogramu
zatwierdzonego przez Inwestora. Wykonawca zapewni agregaty prgdotworcze
na czas wytgczenia, celem zasilenia awaryjnego poszczegdélnych obiektéw.



Ze wzgledu na specyfike obiektu, prace nalezy wykona¢ z uwzglednieniem
koniecznosci zachowania ciggtosci pracy wskazanych obiektéw.

v Wywo6z i utylizacja wszystkich odpadéw budowlanych (stara rozdzielnia
zasilajgca, opakowania po produktach, resztki materiatow, pozostate ) z placu
budowy nalezy wykonawcy. Wykonawca jest zobowigzany do samodzielnej
lokalizacji i wyboru najbardziej odpowiedniego wysypiska smieci.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do budowy winien wykazac sie mozliwoscig korzystania

z nastepujgcych maszyn i sprzetu, gwarantujgcych wtasciwg jakos¢ i wykonanie catosci
rob6t:

elektronarzedzi
$rodka transportowego dla rozdzielnic na miejsce montazu
zurawia samochodowego
spawarki transformatorowej
samochodu dostawczego
lub innego sprzetu do wykonania robo6t

ANENENENENN

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Urzgdzenia
transportowe powinny by¢ odpowiednio przystosowane do przewozu elementéw,
konstrukcji itp. niezbednych do wykonania rob6t. Przewozone $rodkami transportu
elementy powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem
i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami producenta. Zaleca sie dostarczanie
materiatdw do stanowisk montazowych bezposrednio przed ich montazem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z dokumentacjg
techniczng i umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i jako$s¢ wykonanych
rob6t. Roboty winny byé wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami ST oraz
poleceniami inspektora nadzoru.

5.2. Montaz rozdzielni nN
Montaz nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wydanymi przez producenta rozdzielnicy
instrukcia montazu. Wykonujgcy montaz rozdzielnicy lub kazdego z jej segmentow
powinien sprawdzi¢ czy wszystkie zaprojektowane elementy mocujace posiadajg nadany
przez wytworce certyfikat zgodnosci lub aprobate techniczng bgdz deklaracje zgodnosci.
Podstawowe sposoby montazu:
v’ zabetonowanie w podtozu lub $cianie przygotowanych w obudowie kotew
stalowych,
v’ osadzenie w podtozu przy uzyciu kotkéw kotwigcych lub rozporowych (otwory
do mocowania przygotowane w obudowie),
v przykrecenie za pomocg materiatdw ztagcznych lub  przyspawanie
do przygotowanej konstrukcji wsporczej
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Przy podtgczaniu rozdzielnicy do instalacji elektrycznej nalezy pamietac, aby wszystkie
kable odptywowe wyposazy¢ w szyldy z adresami, warunek ten jest szczegdlnie wazny
przy duzej ilosci kabli odptywowych.

5.3. Montaz szafy —-wykonanie SZR (samoczynne zatgczanie rezerwy)

Szafe SZR zamontowa¢ w miejscu wskazanym na rysunkach zamieszczonych
w projekcie. Automatyke SZR zrealizowa¢ w oparciu o zatgczone do projektu schematy
i rysunki

5.4. Montaz transformatoréw

Nowe transformatory zabudowa¢ w istniejgcym pomieszczeniu po uprzednim
zdemontowaniu transformatoréw istniejgcych. Po demontazu transformatoréw sprawdzié¢
szczelnosé misy olejowej. Na transformatorach zabudowac¢ kondensator biegu jatowego.
Montaz transformatoréw oraz podtgczenie strony pierwotnej i wtérnej wykona¢ zgodnie
z DTR urzadzenia. Istniejgce transformatory przekazaé inwestorowi.

5.5. Montaz agregatu

Agregat pradotworczy zabudowaé w istniejgcym pomieszczeniu po uprzednim
zdemontowaniu istniejgcego agregatu.

Montaz agregatu oraz podtgczenie zgodnie z DTR urzgdzenia. Istniejgcy agregat
pradotwoérczy przekazaé inwestorowi.

Dostosowac uktad wentylacji i wyrzutu spalin do nowego agregatu.

Agregat pradotwdrczy po zamontowaniu nalezy uziemié.

Zasilanie z agregatu do szafy SZR wykona¢ kablami YKXS 4x(2x1x240mm2. Do
potaczenia agregatu ze sterownikiem usytuowanym w szafie SZR nalezy zastosowaé
kabel sygnalizacyjny typu YKSY-ZO 24X2,5 1kV

5.6. Uktadanie kabli

Uktadanie kabli w kanatach kablowych lub drabinach powinno by¢ wykonane w sposéb
wykluczajgcy ich uszkodzenie lub przez zginanie, skrecanie, rozcigganie itp. Ponadto
przy uktadaniu powinny by¢ zachowane srodki ostroznosci zapobiegajgce uszkodzeniu
innych kabli lub urzadzen znajdujgcych sie na trasie budowlanej nowe;j linii.

Podczas przechowywania, ukfadania, i montazu konce kabli nalezy zabezpieczy¢ przed
wilgocig oraz wptywami atmosferycznymi i chemicznymi przez szczelne zalutowanie
powtoki i natozenie kapturka z tworzywa sztucznego (wykonanego z tego samego
materiatu jak izolacja).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli robét jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej jakosci wykonywanych
robo6t. Wykonawca robdt ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie
w celu wykazania Inspektorowi Nadzoru (inwestorowi) zgodnosci dostarczonych
materiatdw i realizacji robét z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami ST oraz
normami. Sprawdzanie winno sie odbywa¢ w trakcie wykonywania robét, jak i po ich
zakonczeniu.

Przed przystgpieniem do rob6ét wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw
zaswiadczenia o jakosci stosowanych materiatow. Po skompletowaniu materiatow, przed
ich zamontowaniem, nalezy wzrokowo sprawdzi¢ ich stan w zakresie:

v Stanu powierzchni,
v zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robot

Obmiaru rob6t dokona¢ w oparciu o dokumentacje projektowag oraz ewentualne,
dodatkowe ustalenia wynikte w czasie budowy akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Jednostkg obmiarowg okreslong w projekcie i ST jest:

v 1 kpl. — dla rozdzielni nN, szafy SZR z wyposazeniem,
v' 1 szt. — dla transformatora,
v 1m. — dlakablii przewodéw, koryt kablowych

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory robét dokonywane bedg na zasadach okreslonych w Warunkach Technicznych
Wykonania i Odbioru Robo6t. Wykonawca do dnia odbioru przygotuje wszystkie
dokumenty i pomiary niezbedne do przeprowadzenia odbioru. Odbiér dokonywany jest
na zasadach okreslonych w zawartej umowie. W przypadku stwierdzenia wad i usterek -
sposoby ich usuniecia ustalone zostang w zatgcznikach do protokotu odbioru robét lub
ustalone odrebnym trybem.

Jezeli jest taka koniecznos¢ odbiory robét nalezy dokonywaé na biezgco w trakcie
wykonywania prac jak i po ich zakonczeniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Sposbéb realizowania ptatnosci bedzie okre$lony w umowie o realizacje
zaméwienia.

10. PRZEPISY | NORMY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-IEC 60364-5-52 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Oprzewodowanie.
PN-HD 60364-5-54 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Uktady uziemiajgce
i przewody ochronne

PN-HD 60364-4-41 Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-5-523 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

PN-EN 62305-1-2-3-4 Ochrona odgromowa

PN-E-05125 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe. Projektowanie i
budowa.

PN-E-90301 Kable elektroenergetyczne o izolacji z tworzyw termoplastycznych i
powtoce polwinitowej na napiecie znamionowe 0,6/1kV.

Obcigzalnosci dtugotrwate przewoddw.

PN-E-90184 Przewody jednozytowe o izolacji polwinitowej

PN-EN 60439-5:2002 Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe - Czes$¢ 5. Wymagania
szczegobtowe dotyczgce zestawdw napowietrznych przeznaczonych do instalowania w
miejscach ogélnie dostepnych

PN-IEC 60364-5-537 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia

elektrycznego - Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC-60364-4-41 Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona
przeciwporazeniowa.

PN-IEC-60364-6-61 Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze.

N SEP-E-0002 Sieci elektroenergetyczne niskiego napiecia. Ochrona
przeciwporazeniowa

N SEP-E-0004 Elektroenergetyczne linie kablowe
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10.2. Akty prawne

ANENEN

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane. Dz.U. 1994 Nr 89 poz. 414
Ustawa z dnia 10.04.1997 r. Prawo energetyczne. Dz.U.06.89.625
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 04.05.2007 r. w sprawie
szczego6towych warunkéw funkcjonowania systemu elektroenergetycznego.
Dz.U.07.93.623

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.
Dz.U.02.75.690

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28.05.1996r. w sprawie
rodzajow prac wymagajacych szczegolnej sprawnosci psychofizycznej.
Dz.U.96.62.287

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie
0golnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy. Dz.U.03.169.1650
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 23 kwietnia 2013r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy urzgdzeniach energetycznych. Dz.U.2013
po0z.492

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 14 marca 2000r. w
sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych.
Dz.U.00.26.313

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27.04.2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych. Dz.U.00.40.470
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20.09.2001r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzagdzen
technicznych do rob6t ziemnych, budowlanych i drogowych. Dz.U.01.118.1263
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30.10.2002r. w sprawie
minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie
uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy. Dz.U.02.191.1596
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
Dz.U.03.47.401
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